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Soveltuvat teraksille HRC 65 asti
Useita muotoja ja malleja
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UBT-tyypin kovametallitera

L1

2-leikkuinen XCEED-pinnoitettu tera 30 °
kulmalla.

Raekoko 0,2 um.

Soveltuu teraksille kovuuteen 65
HRC asti

'
HEAREE

D2

L3

Tyyppi  DI/Halkaisija L1/terdn pituus L3/kok. pituus D2/Kara

UBT0102 RO.5 2 50 4
UBT0152 RO.75 3 50 4
UBT0202 R1 4 50 6
UBT0302 R1.5 6 50 6
UBT0402 R2 8 50 6
UBT0502 R2.5 10 50 6
UBT0602 R3 12 50 6
UBT0802 R4 16 60 8
UBT1002 R5 20 75 10
UBT1202 R6 24 75 12

UBT1602 R8 32 100 16
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UHBT/UIBT/UJBT-tyypin
kovametalliterat L1

2-leikkuinen pitkakarainen XCEED- !
pinnoitettu tera 30 ° kulmalla.

Raekoko 0,2 um.

Soveltuu teraksille kovuuteen 65

HRC asti |

no o J O] P =

L3

D2
Tyyppi  DI/Halkaisija L1/terdn pituus L3/kok. pituus  D2/Kara
UHBT0302 R1,5 6 75 6
UHBT0402 R2 8 75 6
UHBT0502 R2,5 10 75 6
UHBT0602 R3 12 75 6
UHBT0802 R4 16 75 8
UIBT0602 R3 12 100 6
UIBT0802 R4 16 100 8
UIBT1002 R5 20 100 10
UIBT1202 R6 24 100 12
UJBT1002 RS 20 150 10
UJBT1202 R6 24 150 12
UJBT1602 R8 32 200 16

UJBT2002 R10 40 200 20
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ULXR-tyypin kovametallitera

L2

4-leikkuinen G12-pinnoitettu teré 35 ° 1
kulmalla.

Raekoko 0,4 um.

Soveltuu teraksille kovuuteen 60 HRC
asti

L3

mo | i | 7 [ [ 5, | %[5 1612 o2

Halkaisija/ Kaula Teréan  Kok. pituus/Kaulaosan Kara/

Tyyppi D1 halk KulmanR  pituus/ L1 L3 pituus/L2 D2
ULXRO605 6 5,8 0,5 6 75 18 6
ULXRO610 6 5,8 1,0 6 75 18 6
ULXRO805 8 7,8 0,5 8 100 24 8
ULXRO810 8 7,8 1,0 8 100 24 8
UXLR1005 10 9,6 0,5 10 100 30 10
UXLR1010 10 9,6 1,0 10 100 30 10
UXLR1020 10 9,6 2,0 10 100 30 10
UXLR1205 12 11,5 0,5 12 100 36 12
UXLR1210 12 11,5 1,0 12 100 36 12
ULXR1220 12 11,5 2,0 12 100 36 12
UXKR1610 16 15,5 1,0 16 150 40 16

ULXR1620 16 15,5 2,0 16 150 40 16
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UOR-tyypin kovametallitera

L2
v

4-leikkuinen X-CEED-pinnoitettutera 0 °
kulmalla.

Raekoko 0,4 um.

Soveltuu teraksille kovuuteen 65

HRC asti

£ & & 2 >

e R
DI/Hal L1/terdn Kaulaosan

Tyyppi kaisija  Kaula halk KulmanR pituus L3/kok. pituus pituus/L2  D2/Kara
UOR0203 2.0 1,8 0,3 0,8 50 5 6
UORO0205 2.0 1,8 0,5 0,8 50 5 6
UOR0O308 3.0 2,7 0,8 1,20 50 8 6
UORO0310 3.0 2,7 1,0 1,20 50 8 6
UORO0405 4.0 3,6 0,5 1,60 50 10 6
UORO0405L 4.0 3,6 0,5 1,60 75 10 6
UOR0410 4.0 3,6 1,0 1,60 50 10 6
UORO410L 4.0 3,6 1,0 1,60 75 10 6
UOR0610 6.0 5,4 1,0 2,50 50 13 6
UOR0O610M 6.0 5,4 1,0 2,50 75 13 6
UORO610L 6.0 5,4 1,0 2,50 100 13 6
UOR0615 6.0 5,4 1,5 2,50 50 13 6
UOR0O615M 6.0 5,4 1,5 2,50 75 13 6
UORO615L 6.0 5,4 1,5 2,50 100 13 6
UORO0810 8.0 7,2 1,0 3,50 60 16 8
UORO810L 8.0 7,2 1,0 3,50 100 16 8
UOR0820 8.0 7,2 2,0 3,50 60 16 8
UORO820L 8.0 7,2 2,0 3,50 100 16 8
UOR1010 10.0 9,0 1,0 4 75 20 10
UOR1010L 10.0 9,0 1,0 4 100 20 10
UOR1020 10.0 9,0 2,0 4 75 20 10
UOR1020L 10.0 9,0 2,0 4 100 20 10
UOR1220 12.0 11,0 2,0 5 75 25 12
UOR1220L 12.0 11,0 2,0 5 100 25 12
UOR1230 12.0 11,0 3,0 5 75 25 12
UOR1230L 12.0 11,0 3,0 5 100 25 12
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D1

UXR-tyypin kovametallitera

L3

o

4-leikkuinen TialN pinnoitettu tera 35
kulmalla.

Raekoko 0,4 um.

Soveltuu teraksille kovuuteen 65
HRC asti

«-—>
: 7/ =4 B - "y
£ i ) (9 ) 02
Halkaisija/ Tera Kaulaosan Kok.pituus/

Tyyppi D1 Kaula halk. KulmanR  pituus/L1  pituus/L2 L3 Kara/D2
UXR0403 4 3,9 0,3 6 12 50 6
UXR0405 4 3,9 0,5 6 12 50 6
UXR0603 6 5,8 0,3 8 18 50 6
UXR0605 6 5,8 0,5 8 18 50 6
UXR0610 6 5,8 1,0 8 18 50 6
UXR0803 8 7,7 0,3 10 24 60 8
UXR0805 8 7,7 0,5 10 24 60 8
UXR0810 8 7,7 1,0 10 24 60 8
UXR1005 10 9,6 0,5 12 30 75 10
UXR1010 10 9,6 1,0 12 30 75 10
UXR1020 10 9,6 2,0 12 30 75 10
UXR1030 10 9,6 3,0 12 30 75 10
UXR1205 12 11,5 0,5 15 36 75 12
UXR1210 12 11,5 1,0 15 36 75 12
UXR1605 16 15,5 0,5 24 40 100 16
UXR1610 16 15,5 1,0 24 40 100 16

www.mouldin_ fi
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UPE-tyypin kovametallitera

L1

«

4-leikkuinen AICrN-pinnoitettu tera 35 ° \
kulmalla.

Raekoko 0,4 um.

Soveltuu teraksille kovuuteen 60

HRC asti

L3

Al il
7 «—>

D2
Halkaisija/  Teran pituus/  Kok. pituus/ Kara/

Tyyppi D1 L1 L1 D2
UPE0304 3 8 50 6
UPE0404 4 11 50 6
UPE0504 5 13 50 6
UPE0604 6 16 50 6
UPE0804 8 20 60 8
UPE1004 10 22 75 10
UPE1204 12 26 75 12
UPE1404 14 30 80 14
UPE1604 16 36 100 16
UPE1804 18 40 100 18
UPE2004 20 40 100 20

UPE2504 25 45 100 25
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UBT-tyypin kovametallitera

L1

4-leikkuinen XCEED-pinnoitettu tera 30 °
kulmalla.

Raekoko 0,2 um.

Soveltuu teraksille kovuuteen 65
HRC asti

vl '\
W ZIaR H K

Tyyppi  DI/Halkaisija L1/terdn pituus L3/kok. pituus  D2/Kara

UBT0204 R1 4 50 6
UBT0304 R1.5 6 50 6
UBT0404 R2 8 50 6
UBT0504 R2.5 10 50 6
UBT0604 R3 12 50 6
UBT0804 R4 16 60 8
UBT1004 R5 20 75 10
UBT1204 R6 24 75 12

~mouldin._fi

Kukkulapolku 11 296/ 384 999 | fax. +358 2
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UNER-tyypin kovametallitera -

2-leikkuinen AICrN pinnoitettu terd 35 °
kulmalla.

Raekoko 0,4 um.

Soveltuu teraksille kovuuteen 62
HRC asti

DEAUB8EE —

D2

Halkaisija/ Tera Kaulaosan Kok.pituus/
Tyyppi D1 Kaula halk. KulmanR  pituus/L1  pituus/L2 L3 Kara/D2
UNER1006 1,00 0,95 0,2 1,50 6 50 4
UNER1008 1,00 0,95 0,2 1,50 8 50 4
UNER1010 1,00 0,95 0,2 1,50 10 50 4
UNER1012 1,00 0,95 0,2 1,50 12 50 4
UNER1508 1,50 1,44 0,2 2,00 8 50 4
UNER1510 1,50 1,44 0,2 2,00 10 50 4
UNER1512 1,50 1,44 0,2 2,00 12 50 4
UNER1516 1,50 1,44 0,2 2,00 16 50 4
UNER2008 2,00 1,92 0,2 3,00 8 50 4
UNER2010 2,00 1,92 0,2 3,00 10 50 4
UNER2012 2,00 1,92 0,2 3,00 12 50 4
UNER2016 2,00 1,92 0,2 3,00 16 50 4
UNER2020 2,00 1,92 0,2 3,00 20 50 4
UNER2510 2,50 2,4 0,2 3,00 10 50 4
UNER2512 2,50 2,4 0,2 3,00 12 50 4
UNER2516 2,50 2,4 0,2 3,00 16 50 4
UNER2520 2,50 2,4 0,2 3,00 20 50 4
UNER3010 3,00 2,9 0,2 4,00 10 50 6
UNER3012 3,00 2,9 0,2 4,00 12 50 6
UNER3016 3,00 2,9 0,2 4,00 16 50 6
UNER3020 3,00 2,9 0,2 4,00 20 60 6
UNER3025 3,00 2,9 0,2 4,00 25 60 6
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UNE-tyypin kovametallitera T

2-leikkuinen G12 pinnoitettu tera

35 ° kulmalla. e ,

Raekoko 0,2 pum. 3

Soveltuu teraksille kovuuteen 65 HRC asti

=
DO & QE
TYYPPI. DIA KAULA Dia NURKKAR E:ETRL/I_\UNS ﬁﬁ%lﬁsN EI?_EOUI:NS KARA Dia.
D1 D3 R L1 L2 L3 D2

UNE1004 1.0 0.95 0.1 1.5 4 50 6
UNE1006 1.0 0.95 0.1 1.5 6 50 6
UNE1008 1.0 0.95 0.1 1.5 8 50 6
UNE1010 1.0 0.95 0.1 1.5 10 50 6
UNE1012 1.0 0.95 0.1 1.5 12 50 6
UNE1504 1.5 1.44 0.1 1.5 4 50 6
UNE1508 1.5 1.44 0.1 1.5 8 50 6
UNE1510 1.5 1.44 0.1 1.5 10 50 6
UNE1512 1.5 1.44 0.1 1.5 12 50 6
UNE2008 2.0 1.92 0.2 2 8 50 6
UNE2010 2.0 1.92 0.2 2 10 50 6
UNE2012 2.0 1.92 0.2 2 12 50 6
UNE2016 2.0 1.92 0.2 2 16 50 6
UNE3008 3.0 2.90 0.2 3 8 50 6
UNE3012 3.0 2.90 0.2 3 12 50 6
UNE3016 3.0 2.90 0.2 3 16 50 6
UNE3020 3.0 2.90 0.2 3 20 50 6
UNE4010 4.0 3.88 0.2 4 10 50 6
UNE4016 4.0 3.88 0.2 4 16 50 6
UNE4020 4.0 3.88 0.2 4 20 60 6

| Kainunkuja 4 L 3 | 29600 Noormarkku | +358 2 6384 999 | fax. +358 2 6384 998 | info@mouldin.fi | www.mouldin fi |
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LNB-tyypin kovametallitera L1

L2

2-leikkuinen erikoispinnoitettu tera 30 °
kulmalla.

Raekoko 0,4 um.

Soveltuu teraksille kovuuteen 60
HRC asti

A\ 4
\ o

D2

L3

Halkaisija/ Terd Kaulaosan Kok.pituus/

Tyyppi D1 Kaula halk. pituus/L1  pituus/L2 L3 Kara/D2
LNB1006 RO.5 0,95 1,5 6 50 4
LNB1008 RO.5 0,95 1,5 8 50 4
LNB1010 RO.5 0,95 1,5 10 50 4
LNB1012 RO.5 0,95 1,5 12 50 4
LNB1508 RO.75 1,45 2,0 8 50 4
LNB1510 RO.75 1,45 2,0 10 50 4
LNB1512 RO.75 1,45 2,0 12 50 4
LNB1516 RO.75 1,45 2,0 16 50 4
LNB1520 RO.75 1,45 2,0 20 50 4
LNB2008 R1.0 1,92 3,0 8 50 4
LNB2010 R1.0 1,92 3,0 10 50 4
LNB2012 R1.0 1,92 3,0 12 50 4
LNB2016 R1.0 1,92 3,0 16 50 4
LNB2020 R1.0 1,92 3,0 20 50 4
LNB3008 R1.5 2,90 4,0 8 50 6
LNB3010 R1.5 2,90 4,0 10 50 6
LNB3012 R1.5 2,90 4,0 12 50 6
LNB3016 R1.5 2,90 4,0 16 50 6
LNB3020 R1.5 2,90 4,0 20 60 6
LNB3025 R1.5 2,90 4,0 25 60 6
LNB4012 R2.0 3,90 5,0 12 60 6
LNB4016 R2.0 3,90 5,0 16 60 6
LNB4020 R2.0 3,90 5,0 20 60 6
LNB4025 R2.0 3,90 5,0 25 75 6
LNB4030 R2.0 3,90 5,0 30 75 6
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L1

MET-tyypin kovametallitera

2-leikkuinen tera 35 ° leikkuukulmalla.
TiSiN-pinnoite

Raekoko 0,4 um.

Teraksille HRC60 asti

DI/ L1/terdn L3/kok.

Tyyppi  Halkaisija pituus pituus D2/Kara
MET0022 0,2 0.4 50 3
MET0032 0,3 0.6 50 3
MET0042 0,4 0.8 50 3
MET0052 0,5 1.0 50 3
MET0062 0,6 1.2 50 3
MET0082 0,8 1.6 50 3
MET0102 1,0 2.5 50 3
MET0122 1,2 3.0 50 3
MET0142 1,4 3.0 50 3
MET0152 1,5 4.0 50 3
MET0162 1,6 4.0 50 3
MET0182 1,8 5.0 50 3
MET0202 2,0 6.0 50 3
MET0252 2,5 8.0 50 3
MET0302 3,0 8.0 50 3

= =

L3

D2
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A
L1

MSB-tyypin kovametallitera
2-leikkuinen tera 30° leikkuukulmalla. l
Pallopaa
TiSIN-pinnoite
Raekoko 0,4 pum.
Teraksille HRC60 asti

v

mEAE
50" P ol

DI/ L1/terdn L3/kok.

D2

Tyyppi  Halkaisija  pituus pituus D2/Kara
MSB0032 RO,15 0.6 50 3
MSB0042 RO,2 0.8 50 3
MSB0052 RO,25 1.0 50 3
MSB0062 RO,3 1.2 50 3
MSB0072 RO,35 1,4 50 3
MSB0082 RO,4 16 50 3
MSB0102 RO,5 2.0 50 3
MSB0122 RO,6 2,4 50 3
MSB0142 RO,7 2,8 50 3
MSB0152 RO,75 3,0 50 3
MSB0162 RO,8 3,2 50 3
MSB0182 RO,9 3,6 50 3
MSB0202 R1,0 4.0 50 3
MSB0302 R1,5 6.0 50 3

]
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UER-tyypin kovametallitera
L1
4-leikkuinen TialN pinnoitettu tera ' T
45 ° kulmalla ja nurkkapyoristyksella. L2
Raekoko 0,4 um.
Soveltuu teraksille kovuuteen 65 HRC asti
D. & hC
o [iin |2 |1% | 9 5[ G12 ]
+—>
- TYYPPI D1 R LI L3 D2
UER0202 2.0 0.2 6 50 4
UER0205 2.0 0.5 6 50 4
UERO302 3.0 0.2 8 50 3
UERO305 3.0 0.5 8 50 3
UER0O402 4.0 0.2 10 50 4
UERO405 4.0 0.5 10 50 4
UERO505 5.0 0.5 13 50 6
UERO510 5.0 1 13 50 6
UERO60OS5 6.0 0.5 16 50 6
UERO610 6.0 1.0 16 50 6
UERO805 8.0 0.5 20 60 8
UERO810 8.0 1 20 60 8
UER1005 10.0 0.5 30 75 10
UER1010 10.0 1 30 75 10
UER1020 10.0 2 30 75 10
UER1030 10.0 3 30 75 10
UER1210 12.0 1 30 75 12
UER1220 12.0 2 30 75 12
UER1230 12.0 3 30 75 12
UER1610 16.0 1 45 100 16
UER1620 16.0 2 45 100 16
UER1630 16.0 3 45 100 16
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WUA-tyypin kovametallitera

L1
4-leikkuinen TialN pinnoitettu rouhintatera v
30 ° kulmalla.
Raekoko 0,6 um.
Soveltuu teraksille kovuuteen 55 HRC asti
TYPPI D1 L1 L3 D2
WUAO0604 6.0 16 50 6
WUAO0804 8.0 20 60 8
WUA1004 10.0 25 75 10
WUA1204 12.0 30 75 12
WUA1404 14.0 35 100 16
WUA1604 16.0 40 100 16
WUA1804 18.0 40 100 20
WUA2004 20.0 45 100 20

www.mouldin. fi
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RTD KASILEVITTEISET TYOSTOAINEET

RTD voi kaksinkertaistaa tyokalun kayttoian verrattuna perinteisiin
kasikayttoisiin metallintyostoaineisiin.

RTD- metallintyéstoaineet on kehitetty antamaan mahdollisimman
hyva voitelu tydstettavan tyokappaleen ja tydkalun valille vahentaen
ndin tarvittavia leikkuuvoimia. RTD- tuotteen kayttd vahentaa
tyokalun kulumista seka parantaa pinnan laatua kaikkein
vaikeimminkin tyostettavissa materiaaleissa, mukaan luettuina mm.
ruostumaton teras, titaani seka erilaiset nikkeliseokset.

RTD LIQUID

EP- lisdaineistettu viskoosi tyostoneste, joka soveltuu kéytettavaksi ankarimmissakin
poraus-, kierteytys- kalvamis- ja muissa tydstéoperaatioissa. Sopii kaikille materiaaleille,
mukaan lukien seosterékset, titaani ja nikkeliyhdisteet. Vahentdd merkittavésti tyostettavan
kappaleen ja tydkalun vélisté kitkaa antaen ensiluokkaisen tydstétuloksen. Voi kayttaa
my&s CNC- koneiden automaattisyétidlaitteissa.

RTD COMPOUND

Pehmea, alhaisen sulamispisteen omaava, paineenkest-clisdaineistettu (EP) tydstétahna.
Soveltuu kéytettévaksi kaikissa poraus-, kierteytys - ja kalvamistdissé kaikille

materiaaleille, mukaan lukien seosterékset ja titaani seka nikkeliyhdistest. Tahnamaisena ja
erittéin kiinnitarttuvana se on helppo annostella esim. pensselilld suoraan tydstettavasn
kappaleeseen tai tydkaluun. Vahentdd merkittdvasti kitkaa antaen erinomaisen
tydstétuloksen.

RTD SPRAY

RTD LIQUID- nesteen koko suorituskyky aerosclimuodossa. Helposti annosteltava ohut
taloudellinen kalvo suoraan tydstettdvaan kohteeseen. Annostelu on helppoa ja turvallista
myds tydstdn aikana etenkin vaikeasti saavutettavissa kohteissa

Kukkulapolku 11 29600 Noormarkku | +358 2 6384 999 | fax. +358 2 6384 998 | info@mouldin.fi | www.mouldin. fi
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