MOULD

Perustiedot Masterflow-kuumakanavan tarjoamiseksi/ Basic information to offer Masterflow Hot runner

Paivays / Date:

Yritys + Yhteyshenkil®
Company + Contact person

Osanimi tai numero/Part name or nr

Yksittaissuutin vai jarjestelma

Suora sy6ttd kappaleeseen [ vai apukanava [/ Direct gating on part (I or gating with cold runner [

Kummalla puolella apukanava on / If gating on cold runner in which mold half the runner is
O Kiinteélla puolella/fixed half [0 Liikkuvalla puolella/moving half [0 Molemmilla / both

Vaatimukset syottojaljelle / Demands on gate vestage
0 Avokarki/Point gate [ Kérki/ Pin gate [ Neulasuutin / Sprue gate

Raaka-aine / Material

Raaka-aineen tuotenimi/brand name

Lisdaineet / Additives % (GF 30%)

Vérivaihdot / Colour change

Iskun paino / Shot Weight

Seindman paksuus/ Wall thickness (min/max)

Juoksumatka / Flow length

Pesaluku / Number of cavities

Kappaleen ulkonékd vaatimukset/ Cosmetic demands on plastic part
(kirkas, kiiltava / Transparent high polished

Muut erikoisvaatimukset / Other high demands on plastic part
(Mitat, pyoristykset, jannitykset / Dimensions, roundness, warpage)

Nopea ruiskutus (alle 1s) / Fast injection (less than 1 sec)

Lisatiedot: Pekka Vanhatalo (+358 456 326 863), etunimi.sukunimi@mouldin.fi
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